
 

加油站（零排放）油气处理及在线监测

产品名称 加油站（零排放）油气处理及在线监测

生产厂家 山东瑞普计量检测有限公司

价格 /

规格参数
:
:
:

公司地址 山东省济南市天桥区滨河商务中心C座1708

联系电话 13793146182

产品详情

加油站（零排放）油气处理及在线监测

加油站(零排放)油气处理与在线监
测系统

山东瑞普计量检测有限公司

产品介绍

l  完全符合《加油站大气污染物排放标准》 （GB20952-2020）

l  油气回收系统与在线监测装置一体化
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l  产品获得国家专利，具有自主知识产权

l  七项必检项目全部实现在线实时监测

l  与三阶段油气回收系统相比，减少运行费用87%

l  减少油气排放，加油站不仅环保达标，每年增效数万元

l  本系统实现监控智能化，数据网络化，管控平台共享

原理及特点

原理：
采用严格控制气液比实现地罐压力平衡，真空密闭式油气处理工
艺。油气排放口全部关闭，进行压力跟踪，无油气泄漏，实现油
气零排放。

特点：

①油气回收率： > 95%.    VOCs 排放： 零排放
.   油盈率：  10~50 L / 天.   在线监测： 

国家标准规定的全部数据
进行实时发布.
智能化：气液比、液阻、密闭性、排放量等重要参数实现自动实
时监测和平台远程管控

②加油站零排放油气处理及在线监测系统完全符合《加油站大气
污染物排放标准》（GB20952-2020
）国家标准所规定
功能要求和监测内容，实现1
、加油站油罐油气容室
密闭性实时显示。2
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、每台加油机液阻实时显示。3、每把加油枪气/
液比实时显示。4
、卸油区油气泄漏浓度。5
、超限报警判断及自动停止加
油。6、在线监测数据实时上传发布等标准规定。

③对每把
汽油加油枪进行改
造，保证每次加油过程的气/
液比做到最佳值，并实时
            
    
显示，自动判断，符合标准要求。该功能和测试精度远远优于标
准提出的现场气/液比抽样测试方法和检测效果。

 

 

 

④实时监控汽油油气容室的密闭性，对于外界操作失误或油气容
室存在泄漏点，系统可以瞬间完成故障判断，并发出报警提示，
进行历史记录，并将故障存在进行实时上传。该功能和测试精度
远远优于标准提出的油气密闭性抽样测试方法和检测效果。

⑤在每次加油过程中，完成每台加油机的液阻实时检测，并对超
限进行报警。该功能和测试精度远远优于标准提出的液阻抽样测
试方法和检测效果。
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⑥对卸油区的油气浓度进行实时监测，如果卸油过程发生泄漏现
象，其周界环境油气泄漏浓度超过规定值时，装置会发出报警，
并进行历史记录和数据上传。

⑦以上功能的实现，保证了气/
液比的最佳比值，地罐油气容室始终在安全范围内无泄漏，并具
有液阻自动检测功能，全部标准所规定数据通过网络进入政府管
控平台，加油站可以向当地环境部门提交免检申请。

⑧最佳气液比调节，油气容室的密闭性全年处于安全范围内，监
控加油站油气无泄漏，无排放，将安全隐患降低到最小值。不需
要安装三次油气回收，无油气处理装置的运行费用（活性炭、电
、固废、膜组件等），无第三方检测费用，每年可为加油站增加
油盈6000~10000升，折合效益5~9万元。

加油站零排放油气处理系统包括二部分

加油机智能控制
器和加油站在线监测装置
，这二部分形成一个完整的加油站零排放油气处理系统，由此保
证整套系统的合理性和可靠性。

   加油机智能控制器的功能及特点：

l  箱体结构，每台加油机上安装1台

l  油气流量测量精度：1.0级

l  汽油流量测量精度：0.5级

l  液阻测量精度：0.5级

l  气/液比控制精度：  ±0.1
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l  油气回收率：> 95%

l  无需人工操作，送电一分钟即可自动正常工作。
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在线监测装置的功能及特点：

箱体墙挂式结构，每座加油站安装一台，安装在营业室内或加油
站指定位置。
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l  密闭性测量精度：0.5级

l  油气温度测量精度：0.5级

l  可燃气体测量精度：5级

l  地罐压力超限保护动作响应时间：  1 年

l  
人机操作、数据查询、历史记录可通过触摸屏完成，采用以太网
络（可有线或无线）与上一级管控平台进行数据发布，双向通讯

 

加油站零排放油气回收系统的安全设计和

施工

①
按照提供的加油站工艺流程图和站区建筑平面图进行“加油站零
排放油气回收系统
”施工图设计，严格划分防爆界区，提交应急管理部门审批备案
。

②
对于防爆区域的现场一次仪表全部按照防爆等级选型配置，二次
回路采用本质安全。

③
现场安装没有动火需求，加油站整个改造过程按照安全施工规程
进行，一座加油站完成改造
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大约需要4天，改造过程不影响正常加油营业。

 

 

④
安装在防爆区域的仪表、真空泵均为通过国家鉴定的防爆产品，
随机配带防爆合格证，具体有：流量计、真空泵、液阻变送器、
电磁阀等。

 

 

加油站零排放油气回收系统的运行应用

加油机智能控制器和在线监测装置均送电投入运行后，通过在线
监测装置上的触摸屏可进行现场人机对话操作

——参数设置、参数显示、历史曲线查询、报警记录等。
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画面1
：可以实时显示每支加油枪每次加油的气液比和每天的气液比平均值
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画面2

：实时显示每台加油机每次加油时的液阻值，显示地罐油气气室的密闭性

  

和分析筒的油气温度，累计安全保护电磁阀动作次数和油气排放量。

画面3
：实时显示地罐油气的密闭性数值和历史曲线，对油气零排放的监管十分重要。

 

与加油站油气排放有关的几个重要数据

①
汽油在不同的温度下，饱和蒸气压不同，油气中汽油含量也不同
。比如：92#汽油，在0℃时，1m3
的饱和汽油油气中含有大约0.6公斤（相当1L
）的汽油，在25 ℃时，1m3的饱和汽油中含有1.8L的汽油。

②一座每天销售10000L
汽油的加油站，如
果平均每天泄漏排放油气约6m3，排放汽油10~20L
。全国加油站每天平均排放油气140
万立方（污染量），折合汽油2000吨，相当1600万元经济损失。

③
加油站采
用三阶段油气回收
系统，会增加汽油油气排放2~3.5
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倍，造成加油站油亏，平均每
排放1m3汽油油气，造成油亏1~2L。一天销售10000L
汽油的加油站，每天会多排放5~15m3
油气，折合汽油8~50L，经济损失 100~400 元/天，折合
3.5~14万元/年。

④
加油站三阶段油气处理系统采用社会“第三方”检测方式，每座
加油站每年委托检测费用平均6000
元，全国加油站此费用为7亿元/年。

⑤
加油站“三阶段油气处理装置”采用的吸附与脱附工艺，活性炭
需每年需合理更换5—6次，每次更换费用3500—5000
元，固废处理费3000
元，每座加油站每年需要3—5
万元，全国加油站仅此费用为60—100亿元/年。

⑥
加油站“三阶段油气处
理装置”采用冷凝+
膜分离工艺，每座加油
站每天运行电费约35元，每年需要约1~1.5
万元，全国加油站电耗费用为2.5—4亿
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三次油气回收与在线监测装置是分开安装

① 
采用密闭性处理原理，加油站无需单独再安装三次油气处理
硬件设备

②    油气处理原理不同：不需要活性炭/油膜。

③不需要大功率压缩机，无需单独供电。

④在线监测与油气回收结合在一套系统中，在线监测数据实
时更新，数据真实可靠。预报警快速响应。与生态环境局联
网

 

、

在用三阶段油气处理装置采用的是
密闭—抽取—处理—排放工艺原理活性炭吸附/
脱附工艺，每年需要更换活性炭，油膜。而且不可能稳定达标。
活性炭更换属于固废
，需按国家固废处理规定进行处理，需要有资质的第三方来处理。
更换活性炭后，需有资质的第三方到加油站进行现场检测，出具检测报告
采用冷凝/膜组件工艺，运行电费高，制冷机组全天间歇运行。稳定达标很困难
采用冷凝/
膜分离工艺，膜组件使用寿命短、更换价格高、投资大，专用压缩机能耗较高。膜
组件每年至少更换2次。稳定达标很困难。

每年硬件设备维护费（以上费用汇总） 3.5~5万元/年 每年设备维护费 5000元/年

油站油品损耗量五年对比表
在用的三阶段油气回收工艺流程都是采用：抽气—处

理—排
放的方式，处

理后剩余未处理干净油气
（活性炭与油膜

处理油气能力有限）
还是排放大气中。每天会多排放3~4倍的油气量，经常

造成油站严重油亏。

（损失）

零排放油气回收整个过程均采用密闭方
式，全年无油气泄露，如发生泄露系统

随时预报警，由此给油站带来赢油。

 

 

（增收）

汽油在不同的温度下，饱和蒸气压不同，汽油含量也会不同。比如：92#汽油，在0℃时，1m3的饱和汽油油气中含有大约0.6公斤（相当1L）的
汽油，在25   ℃时，1m3的饱和汽油中含有1.8L的汽油。
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样板站的建设及运行介绍

   
零排放油气处理系统样板站设在山东省聊城市鲁清石化加油站，
该加油站于2016
年建成营业，现在每天汽油
销售量为5~8吨，柴油每天销售量为7~10
吨（根据季节有所不同
）。本加油站共有5
台加油机，其中汽油加油机3
台，每台加油机有加油枪2把，该加油站于2021
年安装了三阶段油气回收装置，采用的回收工艺为“抽气——冷
凝+
吸附——排放”方式。本加油
站于2023年3
月进行零排放油气处理系统改
造，4月10
日投入运行（老技术
三阶段油气处理装置于5
月初停止运行），到现在
已经稳定运行9个月，全部考核指标均为正常。
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